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Masterarbeit
Rollgangsoptimierung

Far den Transport von Walzgut zwischen Walzwerksanlagen werden sehr haufig Rollgange
verwendet, welche zum Teil auch zum Uberwinden von Hbhenunterschieden oder Kurven
dienen. Insbesondere im Warmbereich weichen Brammen haufig sehr stark von der
ldealgeometrie ab, was auf eine unregelmaBige AbkUhlung zurickzufihren ist. Die Folge
sind gekrimmte Brammen, welche den Transport am Rollgang erheblich behindern (z.B.
durch Hangenbleiben) und die Rollen inkl. Antriebsstrang durch St6Be massiv belasten.
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Abbildung 1: Vereinfachte Darstellung eines Transportrollganges

Im Zuge dieser Masterarbeit soll ein Auslegungswerkzeug flr Transportrollgdnge entwickelt
werden, welches es ermdglicht, eine mdoglichst ginstige Rollenkonfiguration
(Rollendurchmesser, Rollenteilung) und Antriebsleistung unter Einhaltung einer
vorgegebenen Brammenspezifikation (Abmessungen, Krimmungen, Temperaturen,
Bewegungsprofile) zu finden.

Die Aufgaben kénnen grob in folgende Punkte eingeteilt werden:

- Erarbeiten der geometrischen Zusammenhéange flr beliebige Brammenlangen,
Brammenkrimmungen, Rollendurchmesser und Rollenteilungen > kritische
Brammenlangen, Rollenteilungen

- Analyse des Anfahrvorganges fur kritische Brammenlangen bzw. Rollenteilungen

- Analyse des Anfahrvorganges fir beliebige Brammenlangen bzw. Rollenteilungen

- Analyse der Dynamik des StoBvorganges (Bramme — Rolle) hinsichtlich Belastung
der Lagerstellen und des Antriebsstranges zum Getriebemotor bei konstanter
Geschwindigkeit

- Analyse der Temperaturentwicklung der Rollgangsrollen

- Umsetzung des Auslegungswerkzeuges mittels Excel und VBA, C#
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